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Utrustning
+ Detektormodul med ram

Métjigg
+ SmartScope métbord
Fixeringsstycken

*

*

+ Héaftmassa

Forberedel ser

+ Om Smartscope matmaskinen ar avstangd starta den genom att trycka pa
strombrytaren pa héger sida av chassit.

s Loggaini NT systemet och starta MeasureX programmet fran Windows
arbetsbordet. (Anvandarnamn: Administrator L ésenord: )

+ Lagg detektormodulen med ram férsiktigt i métjiggen.
+ Spann fast ramen i métjiggen med fyra skruvar.

+ Lagg métjiggen i mitten av métytan i Smartscope och fixera jiggen med
haftmassa. D& framsidan méts 1&ggs métjiggen s att den breda "facing” pekar
ut i rummet. D& baksidan méts pekar den breda "facing" mot vaggen.

Foljande opertioner gorsi MeasureX programmet
o Aterstdll métsystemet.
o Stal in forstoringen pa hoguppl 6sning (max).

+ For mikroskopet till en punkt paen av de tva (6vre) kiselsensorerna, fokusera.
Nollstall z—axeln. (z~13.5 mm)

+ For den cirkuldra méltavlan till vanster referenspunkt pd métjiggen da
framsidan métes eller till hoger referenspunkt da baksidan métes. Cirkeln skall
sammanfalla med hdlet i referensenn. Nollstall x— och y—axeln

o For den cirkuldramatavlan till hoger referens pa métjiggen. Upplinjera x—
axeln (x~181 mm)



XY —métning (frontside/backside)

+ Oppnafilen med matmakroni C\ATLAS\xy AAAAA_BBBBBB.mxi dér
AAAAA antingen kan vara Upper for framsidan eller Lower for baksidan och
BBBBBB antingen ar baseboard for modul utan hybrid och module & modue med
hybrid.

o Kor makron som gor féljande sekvens:
Finner dvre kiselplattornas horn med &g forstoring.

Finner kanten av den kringliggande aluminium lagret pa de Gvre
kiselplattona med hog forstoring. Kontrollera att maskinen faktiskt
finner de réatta kanterna, om inte avbryt matningen och repetera
steget.

Méter fyra cirkulara matpunkter i vart horn pa de tva kisel plattorna
med hdg uppldsning. Kontrollera att maskinen faktiskt finner
cirklarna, om inte avbryt matningen och repetera steget.

Méter det avlanga hdlets placering pa "baseboardet"med 1ag
upplosning. Det avlanga hdlet métsi tva steg. Halets kanter ar
besvarliga for maskinen och ibland plockar maskinen fel kanter.
Stoppa da korningen och repetera steget, aterskapa matpunkten.

Méter hybridens placering pa modulen.

Mater métjiggens referenser med 1&g uppldsning. Har far man
oftast radera méatpunkten och aterkapa den efetersom modulens
lagetill referensen varierar fran modul till modul.

Mater matjiggens referenser med hog uppldsning och fragar efter
filnamn, Valj ratt mapp for matdatat och skriv rawl.dat vid
"frontside" matning eller raw2.dat vid " backside" matning.

Dérefter méts avstandet mellan kiselplattona. Varden skall notterasi
Module Traveller dokumentet.



Z—métning (frontside/backside)

*

*

Om métning tidigare gjorts pa samma sida behtver g systemet aterstéllas.

Oppna filen med matmakronC:\ATLAS\z AAAAA_BBBBBB.mxi dér
AAAAA antingen kan vara Upper for framsidan eller Lower for baksidan och
BBBBBB antingen ar baseboard for modul utan hybrid och module & modue
med hybrid.

K6r makron som gor foljande sekvens:
Finner dvre kiselplattornas horn med 1&g forstoring.

Méter referenspunkterna pa modulen med hog forstoring samt
definierar ett referensplan baserat pa bramsidan av modulen.

Programmet fragar efter filnamn. Valj réatt mapp for matdata
och skrivraw3.dat vid " frontside" matning eller raw4.dat vid
"backside" matning.

Méter 5 x 5 punkter pa var kiselplatta med hog forstoring.

Méter ett antal punkter pa "baseboard" och hybriden.Vid méatning
av " baseboard" kollar maskinen att data & inom toleranserna.

Om datat ar utanfor stannar programmet. Ga da over till steg
redigering och forsétt fran det sist utforda stegnummret.

Sidbyte

*

*

*

Plocka ut métjiggen ur SmartScope.
Skruva pa det skyddande locket med minst tva skruvar med sankt skruvhuvud.
Vand métjiggen MY CKET FORSIKTIGT (for att minska risken att modulen

ror sig i métjiggen).

*

*

*

*

Skruva av locket.

Stall métjiggen i SmartScope maskinen enlig tidigare instruktioner.
Aterstéll maskinen enligt tidigare instruktionen.

Kor métningar enligt tidigare instruktioner.

M étsekvens

A:

Forberedel se for méatning
XY — upper side

Z —upper side

Sidbyte

XY - lower side

Z- lower side

Z-lower side
XY -lower side



+ Sidbyte
+ XY-upper side
e Z-upper side

Dataanalys

Kopiera excel filen c\ATLAS\Metrology\xy\surveyXY _UU.xIstill mappen dér
métdata sparats.

Andra namn pa Excel filen sdatt "UU" ersitts med modul nummret.
Importerafilernarawl.dat och raw2.dat i Excel.

Kopieraall punkter i rawl.dat och for in den i Excel dokumentet pasida 2
"RawDatal nput” kolumn C under "Upper side"

Kopieraall punkter i raw2.dat och for in den i Excel dokumentet pasida 2
"RawDatalnput” kolumn B under "Lower side"

Skriv in pasida 2 "RawDatal nput" modul nummer, datum, jig nummer,
temperatur och om det & frégan om "initial metrology" €ller "final metrology"

Skriv ut sidan "Datasheet” och sparai mappen med moduldata. Om alla métdata
& OK saflaggas modulen i rutan pass med Yes. Om det & No kolla pa sidan
"Tolerances' vilket métvérde & utanfoér toleranserna

Uppdatera "Module Traveller Sheet"

Kopieraraw3.dat och raw4.dat till mappen
C\ATLAS\Metrology\surveyZ UU . xIs till mappen dér métdata sparats.

Andra namn pa Excel filen sdatt "UU" ersitts med modul nummret.
Importerafilerna raw3.dat och raw4.dat i Excel.

Kopieraal punkter i raw3.dat och for in den i Excel dokumentet pa sida 2
"RawDatal nput” kolumn C under "Upper side"

Kopieraall punkter i raw4.dat och for in den i Excel dokumentet pa sida 2
"RawDatal nput” kolumn B under "Lower side"

Skriv in pasida 2 "RawDatal nput" modul nummer, datum, jig nummer,
temperatur och om det & frégan om "initial metrology" €ller "final metrology"

Skriv ut sidan "Datasheet” och sparai mappen med moduldata. Om alla métdata
& OK saflaggas modulen i rutan pass med Yes. Om det & No kolla pasidan
"Tolerances' vilket métvérde & utanfoér toleranserna

Uppdatera "Module Traveller Sheet"



